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2-KOMPONENTNI CIRA EPOXIDOVA ZALEVACI HMOTA DO 10 MM TLOUSTKY

Vysoka Cirost
Castecna UV stabilita
Jednoduché zpracovani

Dobra chemicka a mechanicka odolnost

Brousitelna po cca po 2 dnech

Je vhodna k pigmentaci pfi pouziti TopGlass Paste, TopGlass Ink nebo TopGlass Mettalic
Nepéni

Minimalni smrsténi

Teplotni odolnost do cca 50 °C

SPECIFIKACE

Moznost vyuziti:

Siroké vyuZiti v designu.

Zalévani stolu, pultd, reklamnich pfedmétd, Sperkd a kvétin.
Odlévani projektl pomoci silikonovych forem.

Vyuziti pouze v interiéru.

Moznost liti materialu ve vrstvé do 10 mm.

Baleni:
Maloobchodni: 1,25 a 4 kg
Velkoobchodni: 25 kg

Skladovani:

Na suchém a stinném misté pfri teploté 15-25 °C. Pfi téchto podminkach je doba skladovani 24
mésicu.
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NAVOD NA POUZITI

1.Pokud se zaléva porézni material (dfevo, kamen, aj.) je nutné nejprve pouzit penetraci TopGlass
Primer, kterou je potreba nanaset stétcem nebo valeckem. Doporucujeme provést penetraci 2 - 3x dle
savosti podkladu.

2.Smichat slozku A se slozkou B v daném vahovém misicim poméru a to tak, Ze se slozka A nalije do
pripravené Cisté nadoby a poté se prilije slozka B. Vzniklou smés poté promichat pomalubéznym
michadlem (200 - 300 ot./min) po dobu 2 minut.

3.Zamichany material prelit do druhé Cisté nadoby a znovu promichat 1 minutu. Zamichany material
nechat odstat cca 5 minut, aby se material odpénil a poté se nalijte do pfipravené formy.

4.Pro dokonalé odpénéni se mize material zahfat horkovzdusnou pistoli, tim se usnadni odchod bublin
z materialu. Tento krok doporucujeme proveést ihned po naliti.

ZPRACOVATELSKA DATA

Spotreba dle objemu odlitku
Misici pomér vahovy 1,5:1
Zpracovatelnost 40 min
Aplikacni teplota 20-25°C
Maximalni objem liti 21/22kg
Hustota 1,1kg/l
Brousitelnost po cca 2 dnech
Upozornéni:

Béhem aplikace a vytvrzovani nesmi material prijit do pfimého styku s vodou a chemickymi latkami.
Pro vytapéni prostor pri aplikaci nepouzivat naftové, plynové horaky, které maji negativni vliv na
kvalitu povrchu. Je nutné zajistit spravnou teplotu béhem aplikace, ale i po celou dobu vytvrzovani.

Pozor: pruvan muze vést k povrchovym optickym vadam.

Bezpecnost:
Viz. bezpecnostni list TopGlass 10.
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H véty:
Slozka A: H315, H317, H319, H411

Slozka B: H302, H312, H314, H317, H332, H411, H412

P véty:

Slozka A: P280, P302+P352, P305+P351+P338, P310, P333+P313, P362, P391, P501
Slozka B: P264, P270, P271, P280, P301+P330+P331, P302+P352, P303+P361+P353, P305+P351+P338,

P312, P333+P313, P363, P391, P405, P501

CZ: TOPSTONE s.r.o0.

Druzstevni 442, 753 01 Hranice

- Mésto, Ceska republika

+420 580 582 580

info@topstone.cz | www.topstone.cz
ISO 9001, I1SO 14001

SK: TOPSTONE Slovensko s.r.o.
prevadzka Vrbovska cesta 123

921 01 Piestany, Slovensko

+421918 459 563 | info@topstone.sk
www.topstone.sk

PARTNER / PRODEJCE

Informace a Gdaje obsaZené v tomto dokumentu byly sestaveny na zakladeé nasich nejlepsich védomosti a zkusenosti.
PFi pouzivani nasich produktu dle nami doporucenych postupi na materidalech, pro Rteré jsou tyto produkty urceny,
nemiiZe dojit kR Zadnym Skodam nebo poskozenim. Material, aplikacni technika a pracovni i provozni podminRy jsou
vSak mimo nas vliv a proto jsou nase doporuceni obecné platna a nelze je pouzit jako zaklad ruceni.

TOP'STONE




