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Cira epoxidova zalévaci hmota
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2- komponentni éira epoxidova zalivka do 100 mm tloustky

Funkce:
TopGlass 100 je zalévaci pryskyfice uréena k odlévani dekorativnich pfredmétl (povrcht)

Moznosti vyuziti:

- Siroké vyuziti v designu

- zalévani stold, pultl, reklamnich pfedmétd, Sperkl a kvétin
- moznost liti materialu ve vrstvé do 100 mm

- odlévani projektd pomoci silikonovych forem

Viastnosti:

- vysoka Cirost

- UV stabilni

- jednoduché zpracovani

- dobra chemicka a mechanicka odolnost
- brousitelny po cca 7 dnech

- je vhodna k pigmentaci

- nepéni

- minimalni smrsténi

Zpracovatelska data:

Spotieba dle objemu odlitku
Misici pomér vahovy 3,1:1
Zpracovatelnost 180 min.
Aplikacni teplota 20-25°C
Maximalni objem liti 401/ 44 kg
Brousitelnost po cca 14 dnech

Béhem aplikace a vytvrzovani nesmi material pfijit do pfimého styku s vodou a chemickymi latkami. Pro
vytapéni prostor pri aplikaci nepouzivejte naftové, plynové horaky, které maji negativni vliv na kvalitu

povrchu. Je nutné zajistit spravnou teplotu béhem aplikace, ale i po celou dobu vytvrzovani.

Pozor: priivan mutize vést k povrchovym optickym vadam.

TopStone TopGlass 100




Baleni a vydatnost:

Maloobchodni baleni 1,25 kg — dle objemu odlitku
Maloobchodni baleni 4 kg — dle objemu odlitku
Velkoobchodni baleni 25 kg — dle objemu odlitku

Navod na pouziti:

1. Pokud zalévate porézni material (dfevo, kdmen, aj.) je nutné nejprve pouzit penetraraci TopGlass Primer,
kterou nanasime Stétcem nebo vale¢kem. Doporucujeme provést penetraci 2 — 3x dle savosti podkladu.

2. Smichejte slozku A se slozkou B v daném vahovém misicim poméru a to tak, Zze si slozku A nalijeme
do pfipravené Cisté nadoby a poté pfilijeme slozku B. Vzniklou smés promichame pomalubé&znym michadlem
(200 — 300 ot./min) po dobu 2 minut. Zamichany material prelijeme do druhé Cisté nadoby a znovu
promichame 1 minutu.

3. Zamichany material nechame odstat cca 30 minut, aby material odpénil a poté nalijeme do pfipravené formy.

4. Pro dokonalé odpénéni mGzeme material zahfat horkovzdu$nou pistoli, tim usnadnime odchod bublin
z materialu. Tento krok doporucujeme provést ihned po naliti.

Skladovani:
Na suchém a stinném misté pfi teploté 15 — 25 °C. P¥i téchto podminkach je doba skladovani 12 mésicu.

H vety:
Slozka A: H315, H317, H319, H411

Slozka B: H314, H412

P veéty:
Slozka A: P280, P302+P352, P305+P351+P338, P310, P333+P313, P362, P391, P501

Slozka B: P260, P303+P361+P353, P305+P351+P338, P310, P321, P405, P501

Poznamky:

VesSkeré udaje v tomto technickém listu jsou nezavazné, jsou vsak zpracovany dle nejlepSich poznatkl a
zkuSenosti z praxe a jsou zalozeny na nejnoveéjsich technickych poznatcich. Vyrobek se nesmi nijak upravovat
nebo pouzit v rozporu se znénim tohoto technického listu.
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